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Схема расположения стоек, распорок, 
вертикальных связей по колоннам

Схема расположения стоек, распорок, вертикальных связей по колоннам
ВЕДОМОСТЬ ЭЛЕМЕНТОВ
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Ст-1 С2453

ВС-1 □100х100х5,0 С2453 ГОСТ 30245-2003
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После установки металлических 
колонн базы колонн обетонируются 
при устройстве полов здания.
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1. Все металлические элементы соединяются между собой электросваркой по ГОСТ 5264-80 электродами 
Э-42А по ГОСТ 9467-75, высота сварных швов 6мм, но не более 1,2 толщины  наиболее тонкого из 
свариваемых элементов. 

2. Все металлические конструкции окрасить эмалью ХВ-125 (поливинилхлоридная основа) (4 слоя, 120мкм, 
расход - 0,624 кг/кв.м) по гальванолу (2 слоя, 80мкм, расход - 0,5 кг/кв.м).  

3. Перед окраской металлоконструкций требуется выполнить обезжиривание поверхностей до 1-ой степени, 
абразивоструйную очистку до степени Sa 2.

4. Площадь окраски металлоконструкций - S=1482,0 м².

е ГОСТ 8278-83С2453Гн.  80х80х4
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